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INTERNATIONAL PRELIMINARY 

REPORT ON PATENTABILITY international application No. 

(SEPARATE SHEET) " 

1 PCT/EP2004/00623fl 

1 • The application relates to a process for extracting metal values from Zn-, Fe- and Pb- 
beaZ : h S,dUe ?, and inVO,V6S © a djrect Eduction step producing a metallic Fe 
beanng phase, (..) an extraction of Zn and Pb from the thus obtained first fumes (Hi) 

meti zrt" 9 t* produce an Fe - bearing s,ag and - ™rof ( 0 

metals from the thus obtained second fumes. 

2 ' S 9 ina " y ^ C ' aimS haVS b " n m ° dified by removin 9 in the step of claim 1 
and valons.ng at least part of their metallic contents" and by adding a new 

dependent cla.m 10 relating to this valorisation. These amendments have a basis in 
he apphcat.on as originally fi.ed, in particular on page 3, line 41 to page 4, ne 
the descr.pt.cn and therefor fulfill the requirement of Art.34(2)(b) PCT 



^pSion- 8 madS t0 f ° ,,OWing dOCUments ' which are both c ^d in the 

Prn^Tf R " ,,R i eCycHn 9 of Zinc-Bearing Residues with the PRIMUS ® 
Process , Iron Steelmaker I and SM, Vol.30, Nr 4, April 2003, p.55-60 

D2 = Esna-Ashari M and Kemey U, "Smelting Reactor for Recovering Zinc from 
Industnal Low Z.nc Bearing Residues", Erzmetal. 53 (2000), Nr 6, p. 373^84 

m^! C I OSe , S ^ PR,MUS ® Pr ° CeSS Whereby Zn "bearmg residues are submitted to 

biarinlh mUltiP,S ^ fUmaCS (R 9- 2 > to P roduce * reduced Fe 

beanng phase and Zn- and Pb-bearing fumes, (ii) extraction of the Zn- and Pb- 

beanng fumes for valorisation of Zn and Pb (paragraph bridging pages 58 and 59) 

0^0 melfng of the Fe-bearing phase in an electric furnace, thereby producing both 

metal melt for the p.g iron production and a s.ag suitable for road or building 

th 6 lit ^ ^ ? ' midd ' e ^ n ' 9ht CO ' Umns) and < lv > extract ™ of offgases from 

L h ft e :::TsTzx co,,ection and c,eaning * - ~ o- - 
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D2 discloses a process for extracting metal values from Zn-, Fe- and Pb-bearing 
res.dues with the following steps: (i) smelting in a reactor in order to obtain an FeO- 
bearmg phase ^and Zn- and Pb-fumes, (ii) an extraction of the Zn- and Pb-fumes via a 
settler placed below the smelting reactor into a waste heat boiler for collection in a 
bag house, (.„) an oxidising smelting with the help of lances in the settler to produce 
an Fe-beanng slag and (iv) an additional dezincing and deleading from further fumes 
or.g.nat,ng ,n step (iii) (see »1 . Process description" on pages 374-375 and Fig.1) 

The process of present claim 1 differs from the PRIMUS ® process of D1 through the 
step (...) of an ox.d.sing smelting step to produce an Fe-bearing slag. In D1 the 
reduced iron is intended for pig iron production and not for its recovery in a'slag 
pricis©. 

The process also differs from that of D2 in that the step (i) is that of a direct reduction 
to produce metall.c Fe-bearing phase. In D2 the smelting does not lead to a metallic 
he-bearing phase. 

The subject matter of claim 1 and consequently of its dependent claims 2 to 13 
therefore fulfills the requirement of novelty of Art.33(2) PCT. 

The combination of the processes of D1 and D2 in order to obtain that of present 
cla.m 1 .s not seen as obvious as these processes lead to different products. 

Consequently, the subject matter of claims 1 to 13 is also seen to fulfill the 
requirement of inventive step of Art.33(3) PCT. 
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PatentansprQche j 



pct/at nynn» n 
Peter Lisec 



. Glasschneidetisch (1) mit einer als Auflage far eine 2U tei- 
lende Glastafel dienenden Platte (3), mit einem Grundgestell 
<2), mit einer entlang der Platte (3) verfahrbaren Schneide- 
bracke (4) uad mit einem an der Schneidebracke (4) verfahr- 
baren schneidekopf (6), wobei die Schneidebracke (4, an FUh- 
rungen (12) gefQhrt 1st, die unterhalb der Platte (3) angeord- 
net sind, und den Enden der Schneidebracke (4) ebenfalls un- 
terhalb der Platte (3, angeordnete Endlosforderglieder (15) 
far das Verfahren der Schneidebracke (4) entlang der Platte 
(3) zugeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass die als 
Auflage dienende Platte (3) am Grundgestell (2) hochklappbar 
angebracht 1st, dass die FUhrungen (12, und die Endlosforder- 
glieder (15, von der hochklappbar en Platte (3) unabhangig am 
Grundgestell (2) angebracht sind und dass die Schneidebracke 
(4, in eine Stellung auAerhalb der hochklappbaren Platte (3) 
£v bewegbar ist. 

2. Tisch nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ftth- 
rungsschienen (12, far die Schneidebracke (4) gegenaber den 
AuAenkanten (5, der Platte (3), insbesondere den l*ngsseitig 
verlaufenden Kanten (5, derselben, nach innen versetzt an- 
geordnet sind. 

Tisch nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Schneidebracke (4) aber von oben nach unten schrag nach innen 
gerichteten Verbindungsstacke (8, mit auf den Fahrungen (12) 
aufgesetzten Fahrungsschuhen (14, verbunden sind. 

4. Tisch nach einem der Ansprttche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dass fttr den Antrieb der EndlosfSrderglieder (12, ein gemein- 

•ib samer Antriebsmotor (20) vorgesehen ist. 

5. Tisch nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass der An- 
triebsmotor (20) eine Welle (21, antreibt, die beiden Endlos- 
f6rdergliedern (12, als Antriebsmittel zugeordnet ist 
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Tlsch nach Anspruch 5,dadurch gekennzeichnet, dass die Endlos- 
fdrderglxeder Zahnriemen (12, sind und dass an der gemeinsaJn 

befestigt sind, 1 ' 

Tisch nach eine., der Ansprache x bt , t/dadutol> gekeims61 
a.a* di. Bi.tt. ,3, „e„ i9stens einM1 u „ tertellt « 
sin, vor 2ugs „,i,e Kieinerer, Sbschnitt (32 , der p latte (3) 
einen B ereich bildet, in d m die SchneidebrOc.ce („ i„ JJ X 
Bere^ehaeteateUnns an^ordn.t iat. u „ d d.sa dec end™ 

»T s 7Tr, T° te ' Tetl ' 30, d " Platt * < 3 < — ^ 

von Glastafeln hochklaappbar ist. 

Tisch nach Anspruch 7,dadurch gekennzeichnet, dass der kla PP - 
bare Tell (30, der PXatte (3, „ eine Achse ^^J^ 
-x. Parallei zur Verschieberichtung der Schneidebracke 4) 
also normal zur Schneidebracke (4) ausgerichtet ist. 

ITstTrT" AnSPrQChe 1 8 ' dadUrCh ^-nzeichnet, 

dass dxe ruhrungen (12, ftir die Schneidebracke (4, q uer zur 

^ngserstreckung der Schneidebracke (4, ausgerichtet sind. 

TsTZV^ ^ 1 ^-zeichnet, 

dass d,e FUhrungen (12, f0r aie schneidebracke (4, „ Gruna l 

ZT r neidetiSChSS bef6Stigte ^^gsschienen Oder 

-stangen sind. 



U. ch „ ach einem der flnsprilche 1 1Q/dadurch gekennzeich _ 

30 fu dass dxe Antriebsrollen (17, und die Umlenkrollen (16) 

fO- dxe Kndlosglieder (12,, insbesondere die Zahnrie ra en, 1 
Grundgestell (2, gelagert sind. 

12. Tisch nach einem der Ansprache 1 bis n ri ^„ v. 

„ . . F e A Dls 11 ' dadurch gekennzeich- 

net, dass der Antriebsmotor (2n\ «w w .., 

Grundgestell (2, befestigt ist kndlosglieder (12, am 

^^daTd^r; AnSPraChe 1 12 ' dadU - h ^^nzeich- 

net dass dxe Antriebswelle (21, far beide Endlosglieder (12) 
im Grundgestell (2) drehbar gelagert ist. 
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n. 05. 2005 

PCT/AT nynn^f, 

LISEC,. Peter 

tlZTT T rifIt einen -« Merkmalen von 

Anspruch 1, mt ezner Auflage far die zu teilen d e Glaatafel, mit 
an der Schna.dabrac.ee verfahrbar angeordneten Schneioekopf Der 

Lt:; : p i tt ein werkzeug ' ^ z 

Rztzen der Glastafei entlang der Auf teilungakontur. 

Ein solcher Glasschneidetisch i,t aua der JP 070897,0 A bekannt. Bei 
dzese m bekannten Glasschneidetisch iat die Schneidbracke Ober Pah" 
rungen unterhelb der Giasauf lageplatte gefahrt. Ea iat ein gaa,^- 

ZZ^T™ "* beidS Zahnrlei " S " «* - BawegeHer 
schna.dbrucke entlang des Iisohes vorgesehen . Die , ^ 

Antrzeb der Schneidbracke biidan eine Binheit „ it der Auflgeplatte 
Exn Hochklappen der Auf lageplatte iat „ic ht vcrgeaehen. 

Ma » 2 545 815 A zeigt einan Glaasehnaidatiach, daaaen Schneid- 

oZ h " T' 1,398 aUBerhalt BSrelChS d « ^"agaplatta for 

" """" happen zu Die 

It" lSt - aUf F " hrUn9en 9ef<lhrt ' *» — Seiche 

Hdhenlage haban. „« di a Auflageflache d es Sch»ei d tisches . E i„e de r 

EUbrangen un d z„ar die i. Baraicb der Schwenkachse der Auf lageplat- 
te liegende, ist geteilt. 

Bei dan bekannten Giaaschneidetiachan „ird die Schneidebracke ,„ 
POhrungastangan «z.B. Hundstangen, gefahrt, die in dar Hah e der a s 
Tzechplatte ausgefOhrten Auflage far die za teilende Glastafei 

m iTa i, h UC " daS VerfSh " n d " schnei d abracba 

zst zz, Berexch der Auflage far die zu teilende Glaatafel m o„tiart. 

Par das Bewegen (Verfahran) der Schneidebr«cke antlang der Auflage 
aznd Antriabe bekannt, die i m Beraich der Auflage far die zu teilen- 
de Giastafel B ontierte Zahnatangen und an d er SchneidebrUcke orahan- 
getrzebene Rxtzel, welche dia Zahnatangen ka^en, auf waisan . Probla- 
matzscb be, diesen Antrieban iat es, daB dia Zahnatangen nach oban 
.exsenae Verzahnungan aufueisen, so da B d ie Gafahr besteht <J 



- 2 - 



absplitternde Glasteile in die 7«h« e+ -^ 

n»„ g en b e soha di g en, 30 d afl rp^lnit T ^ dSre " Zah " 
nicht ,»enr m0glich lst . Es ± £ Verfah " n «~ Schneide^acce 

Zabns t a„ g e„ mit T ve lehen Zlch ^ ""^ ^ 

von den za„n ata n g en abgehobe „ ; e 9 rd d ;; b^enden Mt «l 

Ala Antrieb £(1 r d a s Verfahran von Schneide brU o*en sind a „ch End 
loszahnriemen bekannt. nd 

10 

t"VtTs ten SCh " eidetiSChe PR 2 5 <= •» » ab en den Nach - 

t«l, da* eae i nsb esondere in r e Auf lag e «, die M teUende Cleate- 
fel, nur schlecht zuganolich .inH h „ eiasta- 

trie b e und die ^JJft^^t *' »~ 
15 y aie Schn eadebrucke angebracht-. sind. 

Ein weiterer Nachteil der bekannten Ausfahrungsforznen for die F0h 
Aufnehmen zu teilender GlzsZr , ^ Tisch P^tte sum 

20 in r _ glag n: rr-.rtr rrsr 

? die Sebneideb^e mit ^Ha H^LT ^ 



30 
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Es i« ,»ch schon vor g aachl ag e„ warden (FR , 545 81 5 A) , die T i sch . 
piette ln ernen hochkieppbaren Teil und einen Teil 4 ^ 
Sc h neidebrac k e in eine, Wa rt epoai t io„ be^e* Z ZeZ^T Z 

— «. ^ die J^r^rs^T3~ 

673 890 B - • nachteilxg beschrieben. Die EP 0 

b/j 890 B schlagt einen Glasschneidetisch vnr k-- w 

673 890 B nicht beschrieben. Die EP 0 673 890 n „ 

ct- u t>/3 890 B verwendet zum Aufle- 
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gen von Glasplatten aus der Auf lageplatte hochschwenkba^e Arme, um 
die Nachteile von Glasschneidetischen mit als Kipptisch ausgebilde- 
ter Auf lageplatte zu vermeiden, nimmt aber Nachteile verschwenk- 
barer Arme ftir das Abheben (Auflegen) von Glas in Kauf... 

5 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Glasschneidetisch 
der eingangs genannten Gattung anzugeben, bei dem der Antrieb und 
die Fiihrung far die Schneidf lMche verbessert ist. 

10 Gel6st wird diese Aufgabe in erster Linie mit einem Schneidetisch 
ftir Glastafeln, der die Merkmale von Anspruch 1 aufweist. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausgestaltungen der erf indpngsgemafcen 
Ausftthrung des Schneidetisches sind Gegenstand der UnteransprUche • 

• 15 

Da bei dem erf indungsgemSfien Schneidetisch die Fuhrungen und die 



